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Zgodność z normą: PN-EN 60947-4-1.

 Pak. Nr ref. Przekaźniki termobimetalowe P 16
    Prąd Rezystancja
    znamionowy bimetali Produkt
    [A] [q]

 1/30 2129-010022  0,29-0,4 14,3 P 16 0,4
 1/30 2129-020022  0,4-0,5 8,15 P 16 0,5
 1/30 2129-030022  0,5-0,7 3,72 P 16 0,7
 1/30 2129-040022  0,7-0,9 2,33 P 16 0,9
 1/30 2129-050022  0,9-1,2 1,32 P 16 1,2
 1/30 2129-060022  1,0-1,4 0,92 P 16 1,4
 1/30 2129-070022  1,2-1,6 0,79 P 16 1,6
 1/30 2129-080022  1,4-1,9 0,55 P 16 1,9
 1/30 2129-090022  1,7-2,3 0,32 P 16 2,3
 1/30 2129-100022  2,0-2,8 0,22 P 16 2,8
 1/30 2129-110022  2,4-3,2 0,18 P 16 3,2
 1/30 2129-120022  2,8-3,8 0,133 P 16 3,8
 1/30 2129-130022  3,4-4,6 0,088 P 16 4,6
 1/30 2129-140022  4,0-5,6 0,066 P 16 5,6
 1/30 2129-150022  5,0-7,0 0,038 P 16 7
 1/30 2129-160022  6,2-8,6 0,017 P 16 8,6
 1/30 2129-170022  7,5-10,5 0,014 P 16 10,5
 1/30 2129-180022  9,4-13,0 0,008 P 16 13

    Przekaźniki termobimetalowe
z ryglem P 16R

    Prąd Rezystancja
    znamionowy bimetali Produkt
    [A] [q]

 1/30 2129-010032  0,29-0,4 14,3 P 16R 0,4
 1/30 2129-020032  0,4-0,5 8,15 P 16R 0,5
 1/30 2129-030032  0,5-0,7 3,72 P 16R 0,7
 1/30 2129-040032  0,7-0,9 2,33 P 16R 0,9
 1/30 2129-050032  0,9-1,2 1,32 P 16R 1,2
 1/30 2129-060032  1,0-1,4 0,92 P 16R 1,4
 1/30 2129-070032  1,2-1,6 0,79 P 16R 1,6
 1/30 2129-080032  1,4-1,9 0,55 P 16R 1,9
 1/30 2129-090032  1,7-2,3 0,32 P 16R 2,3
 1/30 2129-100032  2,0-2,8 0,22 P 16R 2,8
 1/30 2129-110032  2,4-3,2 0,18 P 16R 3,2
 1/30 2129-120032  2,8-3,8 0,133 P 16R 3,8
 1/30 2129-130032  3,4-4,6 0,088 P 16R 4,6
 1/30 2129-140032  4,0-5,6 0,066 P 16R 5,6
 1/30 2129-150032  5,0-7,0 0,038 P 16R 7
 1/30 2129-160032  6,2-8,6 0,017 P 16R 8,6
 1/30 2129-170032  7,5-10,5 0,014 P 16R 10,5
 1/30 2129-180032  9,4-13,0 0,008 P 16R 13

   Styczniki TSM 1 (str. 329)

Wymiary (str. 332)

P 16, P 16R
przekaźniki termobimetalowe

2129-180022

Swoboda 
wyposażenia

OBUDOWY IZOLACYJNE
PRZEMYSŁOWE

> Infolinia: 801 133 084

str. 262

>  Te same zawiasy 
do różnych wielkości obudów

>  Swoboda montażu: mocowanie 
na zewnątrz i wewnątrz obudowy
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