Narzedzia do zaprasowywania

Praska hydrauliczna HR 300

Praska reczna, hydrauliczna do koncowek i ztgczek:

oczkowych bez izolacji (matryce 0A) 10+120 mm?

oczkowych z izolacjg (matryce OE) 10+-120 mm?

tulejkowych bez izolacji i z izolacjg (matryce 0T) 25185 mm?
rurowych Cu na zylach kabli i przewodow (matryce 0S) 6+300 mm?
rurowych Al na zytach kabli i przewodow (matryce 0S) 16+300 mm?
przeformowywania na okragto sektorowych zyt Al (matryce OF) 16240 mm?
formowania na pfasko zyt Al (matryca OR) 25+120 mm?

= wycianania otworow w bednarce stalowej (wktadka OK)

Stuzy do $rednio intensywnych prac instalatorskich.

Wyposazona w gfowice obrotowa. Wydajna praca — 2 obwody.

Szybki dojazd (niskie ci$nienie); praca (wysokie ci$nienie)

Matryce zaciskowe - tabela ponizej.

Dfugos¢: 415 mm; Masa: 4,2 kg; Nacisk: 98 kN

Gfowica hydrauliczna do koncowek i zfaczek:

oczkowych bez izolacji (matryce OA) 10+120 mm?

oczkowych z izolacjg (matryce OE) 10+120 mm?

tulejkowych bez izolacji i z izolacja (matryce OT) 25+185 mm?

rurowych Cu na zytach kabli i przewodow (matryce 0S) 6+300 mm?
rurowych Al na zytach kabli i przewodow (matryce 0S) 16300 mm?
przeformowywania na okragto sektorowych zyt Al (matryce OF) 16+240 mm?
formowania na ptasko zyt Al (matryca OR) 25+120 mm?

* wycianania otworéw w bednarce stalowej (wkiadka OK)

Stuzy do $rednio intensywnych prac instalatorskich.

Wspotpracuje z pompg hydrauliczng H 800 i agregatemi hydraulicznymi:

AH 100, AH 500, AH 550, AH 500L.

Matryce zaciskowe - tabela ponizej.

Diugosé: 250 mm; Masa (bez matryc): 2,5 kg; Nacisk: 98 kN; Cisnienie robocze: 630 bar
Na zamowienie uchwyt do mocowania gfowicy.

Matryce zaciskowe do prasek PR 240, HR 300 i gtowicy GO 300

Typ Rodzaj Forma Typ Rodzaj Forma
matrycy  koncowek zaprasowania matrycy koncowek zaprasowania
. Do koncowek oczkowych Cu Do koricowek i ztaczek rurowych Cu

C bez izolacji 10 + 120 mm?, w R = 6 + 300 mmZ2
m u Do koncowek i ztaczek rurowych Al @
16 + 300 mm?
- Do koncowek i zigczek Cu
v : zizolacjg 10 + 120 mm?.
= OE l @ Typ  Wyrdznik Przekroj przewodow [mm?]

matrycy Rurowe  Rurowe Rurowe  Rurowe Al Rurowe Al

Cu Cu Al cienko$cienne gruboscienne

Do koncowek tulejkowych

l' bez izolacji i z izolacia : w DIN pozostale wgDIN  ARC, ALC ARG, ALG, AFG
—~- "L 25 + 185 mm?. 0 6
: = 7 10
8 16 16
— Do formowania na okragto 9 16
s sektorowych zyt aluminiowych
=g OF o 16+ 240 mm”. . 2 ES 23
J- I @ 12 35 80 16;25 85 16
14 50 50 35 50 25
- 16 70 70 50 70 35
Typ matrycy o~ O S % 70 95 50
Do bezkoricowkowego zakariczania kabli sektorowych 19 120
aluminiowych; formuje na ptasko zyty o przekrojach 20 120 120 70
OR 25 + 120 mm”. Po przeformowaniu 2yt na ptasko 22 150 150 95: 120 150 95
nalezy wycig¢ w nich otwor wkfadka OK. 23 185 185
25 185 240 150 120
Do bezkorncowkowego zakanczania kabli sektorowych 28 240 185 240 150
aluminiowych. Wycina otwory w zyfach kabli sek- 30 300 185
torowych przeformowanych wczesniej ,na ptasko” 32 300 240
wkiadkg OR, oraz do wycinania otworéw w bednarce 34 300 240
stalowej.

komplet podstawowy 0S_K8 do koricowek wg normy DIN - 13 rozmiarow

. i 5 - 2
728008 P OGN 2y 25 7 12 komplet rozszerzony 0S_K-K7 - 18 rozmiaréw

0K < maksymalne wymiary bednarki: 5x30 mm
o wkfadki standardowe:
0K85 -@8,5mm
0K 10,5 -2 0,5 mm
0K12,5 -—@12,5 mm
Na zamowienie mozemy wykona¢ inne wkiadki
do wycinania innych $rednic od @8,5 do @12,5 mm.
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