OBCEGI ZBROJARSKIE

m Obcggi zbrojarskie = Do skrecania i ciecia drutu zbrojeniowego w jednej operacji:
szybko i pewnie
(obcegi zbrojarskie) = \Wysoka precyzja oraz duza trwalo$¢ sprawiaja, ze s3 to
DIN IS0 9242 najchetniej kupowane obcegi zbrojarskie na swiecie

= Ostrza dodatkowo hartowane, twardos¢ ostrzy ok. 61 HRC
= Specjalna stal narzedziowa, kuta, hartowana olejowo
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7 gtdwka o szerokosci 12 mm,
szczegdlnie przydatne podczas
ukfadania glazury
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Zakres pracy

.\ P

Nr art. 4003773- | mm Szczypce Glowka Rekojesci

99 00 200 014393 200 1,8 1,4 230
99 00 220 013273 220 2,4 1,6 315
99 00 250 013280 250 PN fosforanowane, czarne polerowana 2,4 1,6 400
99 00 280 014096 280 2,8 1,8 455
99 00 300 014409 300 3,1 1,8 510
99 00 220 K12 027812 220 PN fosforanowane, czarne polerowana 2,4 1,6 315
99 01 200 021452 200 1,8 1,4 247
99 01 220 021469 220 2,4 1,6 334
99 01 250 021483 250 P9Q fosforanowane, czarne polerowana Z;\xgg\:]\’: AUy 2,4 1,6 429
99 01 280 021490 280 ¥ 2,8 1,8 499
99 01 300 014416 300 3,1 1,8 548
99 04 220 048398 220 2,4 1,6 321
99 04 250 048213 250 PN Niklowana 2,4 1,6 398
99 04 280 048220 280 2,8 1,8 457
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