SZCZYPCE DLA ELEKTRONIKOW

Szczypce tnagce boczne

dla elektronikow
DIN ISO 9654

>Do doktadnego ciecia, np. w elektronice i mechanice precyzyjne;

> Stabilne zlacze wsuwkowe zapewnia prace bez luzu 7701 115

>Podwojna sprezyna rozwierajaca o niskich parametrach tarcia, R P =5 M
zapewniajaca delikatne i rownomierne otwieranie narzedzia

> Polerowanie na wysoki potysk (tylko wersja 2) wraz z cienka
warstwa oleju doskonale zabezpiecza narzedzie przed korozja;
w przeciwienstwie do powtoki chromowej nie wystepuja wady
zwigzane z tuszczeniem sie

> Ostrza oddzielnie hartowane indukcyjnie

> Specjalna stal narzedziowa wysokiej jakosci, kuta, hartowana
wielostopniowo olejowo 77 02 115

7701 115/77 02 130 77 22 115

Gtowka okragta, ze $cieciem; Gfowka okragta, bez sciecia;

twardo$¢ ostrzy ok. 62 HRC twardo$¢ ostrzy ok. 57 HRC

7702 115/77 22130 77 32115

Gfowka okragta z matym scieciem; Gtowka zwezona, z matym $cieciem;

twardo$¢ ostrzy ok. 60 HRC twardo$¢ ostrzy ok. 60 HRC

7711 115/77 12 115 7742 115/77 42130

Gtowka okragfa, ze Scieciem i sprezyng Gfowka zwezona, bez $ciecia; twardosc

przytrzymujacy odciete kawatki drutu; ostrzy ok. 57 HRC 77 22 115
twardos¢ ostrzy ok. 62 HRC 7752115 £ P =5 WM\ > £ PN =5 M
77 21 115 Zwezona, pfaska gtéwka, z matym

Gféwka zwezona, bez $ciecia; $cieciem; twardo$¢ ostrzy ok. 60 HRC

twardos¢ ostrzy ok. 57 HRC 7772 115

77 21 130 Gfowka zwezona miniaturowa, z matym

Gfowka okragta, bez Sciecia; $cieciem; twardo$¢ ostrzy ok. 60 HRC

twardos¢ ostrzy ok. 57 HRC

77 32115

77 42115
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7772115

Zakres pracy Wymiary
EAN - @ @ @ 8 A b b2
Nr art. 4003773- | mm Gtowka Rekojesci OGmm Omm | Omm  mm  mm | mm | g
77 01 115 018568 115 03-16 1.2 06 | 140 110 75 | 67

KPY=IMWN polerowana na pofysk |z tworzywa sztucznego

77 01 130 018575 130 03-20 15 08 | 180 150 9,5 | 108
77 02 115 1039334 115 & (=T MW polerowana na polysk | z wielokomponentowymi nasadkami | 0,3-1,6 1,2 06 | 140110 75 80
77 02 130 039341 130 &PY=IMN polerowana na polysk |z wielokomponentowymi nasadkami 1 0,3-2,0/ 1,5 = 08 180 150| 9,5 124

77 11 115 018629 115 R PQ=I MW == polerowana na potysk |z tworzywa sztucznego 03-16| 12 06 | 140 110 75 70
77 12 115 043768 115 &P TI MW = polerowana na polysk |z wielokomponentowymi nasadkami | 0,3-1,6 1,2 06 | 140 11,0 75 80
77 21 115 018650 115 03-13| 1,0 14,0 110 7,5 64
7721130 ot8g67 | 130 | =7 Ni=SMM - polerowana na polysk |z tworzywa sztucznego 03-16 1.3 180 140 95 | 110
77 22 115 043782 (ENE:S A = polerowana na polysk |z wielokomponentowymi nasadkami 1 0,3-1,3 1,0 1401110 70 80
77 22 130 040446 130 8 =1y polerowana na potysk |z wielokomponentowymi nasadkami | 0,3-2,0 1,5 18,0 | 150 | 9,0 | 124
77 32 115 044307 115 & (ESMMN polerowana na potysk |z wielokomponentowymi nasadkami | 0,3-1,3 1,0 05 | 140|110 75 | 80
77 42 115 | 039761 115 . . . 103-131 08 14,0 11,0 7,5 80
7742130 1018773 130 PN IMWN polerowana na polysk | z wielokomponentowymi nasadkami 03-16 13 180 150 95 | 122
77 52 115 | 040750 115 (£ (EIMWN polerowana na pofysk |z wielokomponentowymi nasadkami | 0,3-1,0 0,8 05 | 140 110 75 | 77
77 72 115 040958 115 |8 EINMW polerowana na potysk |z wielokomponentowymi nasadkami | 0,3 -0,8 10,5/ 95 60 69
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