KORYTKA KABLOWE JUPITER

pokrywa korytka kablowego
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Standardowa dtugo$é pokrywy korytka kablowego wynosi 2 metry.
Standardowo pokrywy sg dostarczane z blachy o podanej grubosci. Producent moze dostarczy¢ pokrywy z grubszej
blachy bez uprzedzenia.
Zlecamy stosowanie pokrywy koryta kablowego cynkowanej ogniowo z ptyty stalowej o grubosci 0,8 - 1,2 mm.
T Przymocowanie pokrywy do korytka wykonuje sig¢ za pomoca uchwytu pokrywy VU (2 szt. na metr).
- Powyzsze pozycje mozna zaméwi¢ w powtoce z lakieru poliestrowego o grubosci 60 lub 100 mikronéw.
4 Wigcej informacji na stronie 7-2.

uchwyt pokrywy

numer pozyciji ¥ GMT
VU 0,01 [}

Stuzy do przymocowania pokrywy do korytka i osprzetu
bez uzycia $rub.

Uchwyt pokrywy nalezy przytozyé do pokrywy o $ciany
bocznej w miescu otworu i lekko na niego nacisna¢ tak,
aby zamek uchwytu zaskoczyt w otworze.

Uchwyt pokrywy stosuje sie do kanatéw perforowanych

i petnych. -f
W korytach petnych wykonane sg specjalne otwory do
tych uchwytow. _f
Wiecej informacji na www.kopos.pl - pomoc techniczna -
filmy instruktazowe.
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