Konncowki i ztgczki kablowe

do kabli Cu wielodrutowych Wsuwka przewodowa TS

Materiat: mosigdz n =

Wykonanie wg DIN 46248 <<= - w

Przekroj przewodu  Zakres przekrojow Oznaczenie S | | d Srednica izolacji waga ilos¢ Narzedzie

nominalnego [mm?] przewodow [mm?] koncowki [mm] [m1m] [m?n] [mm] przewodu [o/szt.] [szt.] do zaciskania
1 >05+1 TS 6,3-1 0,8 20 8,5 6,3 2+33 0,59 100
25 >1+25 TS482¢ 08 17 72 48  27+43 050 100 2223' Sl
2,5 >1+25 TS 6,3-2 0,8 20 8,5 6,3 27 +43 0,67 100 PPS. PP19
6 >25+6 TS 6,3-6 0,8 20 8,5 6,3 3,8 +5,1 0,76 100

Wykonanie standardowe - niecynowane. Przy zamawianiu cynowanych nalezy doda¢ symbol ,Sn”, np. TS 6,3-2 Sn.

Przy zamawianiu niklowanych nalezy doda¢ symbol ,Ni”, np. TS 6,3-6 Ni. Wykonanie na zamdwienie.

do kabli Cu wielodrutowych Nasuwka katowa MK

Materiat: mosiadz
Wykonanie wg DIN 46346 — czes¢ B

Zakres przekrojow Oznaczenie I, l, d Srednica izolacji waga ilos¢ Narzedzie
przewodow [mm?] koncowki [mm] [mm] [mm] przewodu [g/szt.] [szt.] do zaciskania
0,75 = 1 MK 6,3-2 11 7.5 6,7 2+33 0,69 100 SK1, PP8, PP19
15+25"* MK 6,3-2 11 7,5 6,7 2,7 +43 0,72 100  SK2N, PP8, PP19

* — zakres stosowania poza norma.
Wykonanie standardowe - niecynowane, przy zamawianiu cynowanych nalezy doda¢ symbol ,Sn”, np. MK 6,3-2 Sn.

do kabli Cu wiglodrutowych Konncowka pazurkowa KOP

Materiat: mosigdz o J—LJ_‘ P ==,

Wykonanie wg DIN 46225
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Przekroj zyty  Pod $rube d, Oznaczenie S d, r waga Narzedzie
[mm?] M [mm]  koncowki [mm] [g9/szt.] do zaciskania

05+1 3 3,2 KOP 3-1 0,6 8 18,3 4,5 0,71 100

4 4,3 KOP 4-1 8 18,3 6,5 0,68

5 53 KOP 5-1 9,5 17,5 6,5 0,71

6 6,5 KOP 6-1 12 22 7,5 0,98 S$44-2,
1+25 3 3,2 KOP3-2,5 0,6 8 18,3 4,5 0,86 100 PP8,

4 4,3 KOP4-2,5 8 18,3 6,5 0,82 PP19

5 53 KOP5-2,5 9,5 17,5 6,5 0,83

6 6,5 KOP6-2,5 12 22 7,5 1,12

Wykonanie standardowe - niecynowane, przy zamawianiu cynowanych nalezy doda¢ symbol ,Sn”,np. KOP 3-1 Sn.
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