RURKI RTMK - termokurczliwe pogrubione z klejem
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materiat: poliolefin + klej termotopliwy,

temperatura pracy: -55°C do +110°C,

wspotczynnik skurczenia: 3:1,

minimalna temperatura obkurczania: 80°C,

minimalna temperatura petnego skurczu: 100°C,

temperatura mieknienia kleju: +85°C

wolny od toksycznych metali ciezkich i substancji takich jak PUB, PBBO,
PBBE - materiat o zawartosci otowiu ponizej 10ppm i kadmu ponizej 5ppm.
niska temperatura skurczenia i doskonate wtasciwosci mechaniczne

Srednica . . grubos¢
wen | decnicn | Jcanek | augose
obkyr— nie petnego petnego Odc['r?]ll(ow
czeniem | skurczu [mm] skurczu
[mm] [mm]
RTMK 8/2 8 2 1,6 1 10
RTMK 12/3 12 3 2 1 10
RTMK 16/5 16 5 2,2 1 10
RTMK 22/6 22 6 24 1 5
RTMK 28/6 28 6 2,5 1 5
RTMK 33/8 33 8 2,5 1 4
RTMK 40/12 40 12 2,5 1 3
RTMK 55/16 55 16 2,7 1 2
RTMK 65/19 65 19 2,8 1 2
RTMK 75/22 75 22 29 1 2
RTMK 85/25 85 25 3 1 2
RTMK 115/34 115 34 3 1 2

RTMK 140/42 140 42 3 1 2

RURKA RTCK - termokurczliwa cienkoscienna z klejem

PRODUKTY
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materiat: poliolefin + klej termotopliwy,

temperatura pracy: -45°C do +125°C

wspotczynnik skurczenia: 3:1 lub 4:1,

wolny od toksycznych metali ciezkich i substancji takich jak PUB, PBBO, PBBE
niska temperatura skurczenia i doskonate wtasciwosci mechaniczne
minimalna temperatura obkurczania: 80°C

minimalna temperatura petnego skurczu: 100°C

po obkurczeniu [mm]

typ rurki nominalnie ditugos¢
termokurcz- wewnetrzna wewnetrzna grubos¢ odcinkéw
liwej Srednica D [mm] Srednica Scianki [m]
d (max) s

RTCK 3/1 3 1 1 1,22
RTCK 4/1 4 1 1 1,22
RTCK 6/2 6 2 1,20 1,22
RTCK 8/2 8 2 1,55 1,22
RTCK 12/3 12 3 1,95 1,22

REDUKCJA TRED - termokurczliwa
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materiat: poliolefin sieciowany, Pal2
temperatura pracy: -55°C do +105°C 3310 62 30 14 12 45 93 23
minimalna temperatura obkurczania: 110°C
minimalna temperatura petnego skurczu: 130°C o
40a/1 6 16-95 40 15 16 5 125 35
Srednice wewnetrzne | :
n $rednice wewnetrzne
przed oﬁl:%]czenlem po obkurczeniu [mm] Pal2 118 lub
typ 60/22 95-150 60 25 23 7.5 155 29 lub 45
. di
-“ Pal3
337 1035 38 14 17 45 98 23
TRED 60 60 45 30 10 70 50
TRED 75 85 42 60 24 65 90 Pal3
60/24 35-150 60 25 20 8 160 45
TRED 90 105 45 60 24 60 920
TRED 110 125 65 60 24 65 85 -
e 80 35 38 11 185 55
TRED 125 140 76 60 25 60 70
TRED 140 156 95 920 40 60 90 : ;’Sgo 13%%— 110 55 45 20 200 70
TRED 160 178 105 90 40 80 40
WPl 300 s 45 57 2 190 65
PALCZATKI PAL - termokurczliwe .
14970 630 140 62 70 26 280 70
Pal3 narure
170/77 160 180 68 58 29 200 75
mm
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materiat: poliolefin sieciowany,
temperatura pracy: -55°C do +105°C Pals
minimalna temperatura obkurczania: 110°C 55/23 2570 55 18 24 5 155 40
minimalna temperatura petnego skurczu: 130°C
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