BRZESZCZOTY
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Dtuzsza zywotnos¢
Zeby frezowane, rozwarte

Brzeszczoty przeznaczone do cigé zgrubnych przy duzej predkosci w twardym
i migkkim drewnie, aluminium, tworzywach sztucznych i metalach kolorowych.

Zeby frezowane, falowane
Brzeszczoty przeznaczone do doktadnych cigé prostoliniowych w sklejce, stali
nieutwardzonej, aluminium, metalach kolorowych i tworzywach sztucznych.

Zeby szlifowane, rozwarte
Brzeszczoty przeznaczone do szybkich cie¢ w drewnie.

Zeby szlifowane, kat przytozenia szlifowany

Brzeszczoty przeznaczone do czystych, precyzyjnych cie¢ w drewnie i tworzywach
sztucznych. Obustronne, zbiezne szlifowanie grzbietu eliminuje konieczno$¢
rozwierania zebow.

Zeby frezowane, proste
Brzeszczoty przeznaczone do doktadnych cie¢ prostoliniowych w metalu.

HCS: Stal wysoko - weglowa przeznaczona do obrobki materiatow migkkich (tj. drewno, piyty pilsniowe, laminowane, tworzywo sztuczne). HSS: Hartowana wysokostopowa stal szybkotngca przeznaczona do obrobki twardych materiatéw (tj. aluminium, metal,
metale kolorowe). BiM: Bimetal, bardzo trwaly materiat uzyskany wskutek potaczenia stali szybkotnacej ze stala wysokoweglowa przeznaczony do wszechstronnych zastosowan (tj. rury, profile, cienkie blachy, drewno z gwozdziami). HM: Brzeszczot

do ciecia stali

z weglikow spiekanych pr:

j, metalu i materiatow abrazyjnych (tj. tworzywo sztuczne wzmocnione wioknem szklanym, gazobeton).
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ciecie zwykte

frezowane,
.} |I| B-13  T111C o HCS 70 8
= frezowane,
el [f] es s T v s w2
fi
.: g B-18 T119BO rezowane, HCS 44 14
rozwarte

3,2

2,1

1,8

drewno twarde. drewno migkkie do 60 mm,

cigcie szorstkie, tworzywa sztuczne ¢ 5 | A-85656 10,40
sklejka i ptyty pilSniowe do 30 mm, masa

prasownicza, laminat tkaninowy, materiat 5 A-85678 9,80

izolacyjny, do 20 mm, pelsiglas do 20 mm 4

bardzo waski brzeszczot do ciecia ciasnych

krzywizn lub nawet katéw prostych 5 A-85709 10,57

w drewnie do 20 mm
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ciecie zwykte
R
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e ] |I| szlifowane, 2° efekt ruchu wahadtowego, do modeli bez ruchu
. B-8 rozwarte HCS 75 8 3.2 wahadtowego, drewno migkkie i twarde 4 - 60 mm, 5 A-85232 16,02

tworzywo sztuczne 4 -60 mm

frezowane, sklejka i ph ilSniowe do 15 mm, masa prasownicza,
B-14 T101B zow HCs 51 18 14 SO GARTUCCE B IR [ ESIE:
falowane laminat tkaninowy, materiat izolacyjny, karton do 8 mm,
pleksiglas, linoleum ¢ do 8 mm

5 A-85662 9,80

ciecie czyste

MMMM@ |I| B-10 T101B szllfowane, HCS 76 9 2,9 drewno twarde i mle.kk.le,_sklejka; 5 A-85628 15,34
kat natarcia rozwarty nie wyrywa krawedzi cigcia;

super szybkie i czyste cigcie

‘ v'm@ m T101B sinfa}Nane, HCs 73 9 2,8 drewno tm{arde i migkkie, sklejka i ptyty pilsniowe 5 A-85634 14,95
kat natarcia rozwarty do 30 mm; tworzywa sztuczne ¢

bardzo czyste ciecie

g
-
[N

B-12 T101D szlifowane, HCs 74 6 42 drewno twarde i migkkie, sklejka i ptyty pilsniowe
do 60 mm; tworzywa sztuczne 4

kat natarcia rozwarty 5 A-85640 15,23
bardzo czyste ciecie

B-19 TI101BR szlifowane, HCs 63 12 21 d!'ewno twarde i mle.klfle,'sklejka;
nie wyrywa krawed?zi cigcia;

et T 5 A-85715 14,37
kat przytozenia szlifowany

Nr58 T101BR szlifowane, HCs 75 3 .drewn‘o twarde |' m!ekkle do 65 mm, 5 A-86577 20,09
rozwarte idealnie czyste cigcie
lif d twarde i miekki
|I| Nr59 Ti01B | ST HCS 75 8 3, o oonowardelmiere 5 A-86583 20,48
at przytozenia szlifowany idealnie czyste ciecie
1 1301CD szlifowane, HCS 101 6 42 drewno twarde i migkkie, sklejka i ptyty pilSniowe, A-86290 29,01

kat przytozenia szlifowany proste czyste ciecie, tzw. sztuczne o grubosci do 80 mm

ciecie szybkie
L et ien oo S

= lif i migkki
BN [T] e saifowane, HCS 75 6 42 Gewnotwarde] miekidedo6smm. 5 A85684 14,40
- rozwarte idealnie czyste cigcie

life
.. |I| 110 T344DS szitowane, HCS 151 6 42  drewnotwardeimiekkie o grubosci do 110 mm 5 B-86315 26,79

rozwarte

|

e [ ] r g szlifowane, drewno twarde i migkkie do 60 mm,
. . B-17 T224D rozwarte HCS 7 6 4,2 szczegodlnie nadaje sie do ciecia krzywizn 5 A:85690 13,49
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Brzeszczoty do metalu

ciecie zwykte
D] E——

l@‘:ﬂ m B-21 T101A0 frezowane, proste HSS 73 12 21 metale kolorowe, aluminium <-® do 10 mm, 5 A-85721 24,75

bardzo czyste ciecie

stal miekka 4 , metale kolorowe, aluminium
i stopy aluminium <@, blachy ze stali nierdzewnej
o grubosci 1,5 - 4 mm

B-22 T118A frezowane, falowane HSS 52 24 1,1 5 A-85737 12,81

stal migkka <, 3 - 6 mm, metale kolorowe, aluminium

B-23 T118B frezowane, falowane HSS 51 14 1,8 esiarmy el 40 9 - 10 i

5 A-85743 12,81

= o—] f inium i
F’ . 8 stal miekka, metale kolorowe, aluminium i stopy :
Yl L d B2 | viie (e, (e s 52 32 08 aluminium <-® o grubosci do 2 mm, przy cigciu blach SR§A85753 12,81

o grubosci ponizej 1 mm stosowac podktadke drewniang

stal migkka <-, metale kolorowe, aluminium i stopy
aluminium <-® 3-15 mm, otéw i cyna ¢ do 20 mm,
szczegodlnie nadaje sie do ciecia krzywizn,
tworzywa sztuczne do 30 mm,

tworzywa sztuczne zbrojone do 20 mm

g B-26  T227D frezowane, rozwarte HSS 71 9 2,8 5 A-85771 17,95

= ===y g : stal miekka <, metale kolorowe <-®, aluminium i stopy :
Ii B-27 T218A frezowane, falowane HSS 52 24 11 A 40 oG eerriE R 5 A-85787 13,58

do ciecia krzywizn, drewno twarde i migkkie do 8 mm,
masy sprasowane, laminat,
materiaty izolacyjne o grubosci do 8 mm

. P L

|I| Nr 51 frezowane, falowane HSS 66 24 1,1 Sl rr.1|?kka, SEVGRTR) ¥ a!ummlum I stopy‘ 5 A-86561 16,31
aluminium <-® do 3 mm, mosigdz, metale lekkie,
metale niezelazne <-®

|I| 2 selifowane, rozwarte HCS 101 6 42 dreer\o tAwaArde i migkkie o grubosci do 80 mm, 5 A-86309 19,41
szybkie ciecie

Brzeszczoty specjalizowane

drewno twarde i miekkie, sklejka i ptyty pilsniowe
.... |I| BR 13 frezowane, rozwarte HCS 70 - 29“” 2,8 4 GO GITD, EHD G G B EREE 5 A-85793 11,25

e | Lr— stal migkka <* 3 - 6mm, metale kolorowe,
.h . .& m B-25 T-127D (IHBETE) e HSS 7 9 28 aluminium i stopy aluminium <® 3 -15 mm, 5 A-85765 14,75

otéw i cyna < do 20 mm,
tworzywa sztuczne o grubosci do 30 mm,
tworzywa sztuczne zbrojone o grubosci do 20 mm
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brzeszczot z nasypem diamentowym, do ciecia

T130RIF Zgby 30 q TC Grift HM/T 54 materiatéw ceramicznych

3 P-38788 38,35

brzeszczot do ciecia materiatow z wtdkna szklanego,

VGG [fezeuans iz bl S ® 2 plyt wielowarstwowych, miekkiej ceramiki

3 P-38766 103,76

stal stopowa do 5 mm <

THSAH  wegliispiekane  HM 50 24 12 e mm 1 P-05929 33,19

|i| g B-54 T101AOF symetryczne, szlifowane  BiM 59 1,4  brzeszczot do drewna, paneli 1,5-15 mm 5 B-10986 39,03
B-53 TIOIBIF symetrycne, stlfowane  BiM 59 17 i’::f;f:;ﬁi‘:;’::"a FRIED ST 5 B10970 33,19

B-55 TIOLAIF sdifowane BM 77 1,7  brzeszczot do laminatéw 5 B-31887 34,50

kat przytozenia szlifowany

. : B60 T141HM frezowane,rozwarte HM/T 75 3 43  oreesiceot domigkkich materiatow budowlanych 3 B-06890 60,44
(pustaki, ytong)
. ] B-61 T34IHM freowane romwarte  HM/T 105 6 43 oot do miekch materialow budowlanych 3 B-06909 86,92
(pustaki, ytong)
B ‘W

T7118BF  frezowane, rozwarte BiM 155 24 1,0  brzeszczot bimetalowy do blach cynkowych niklowanych 5 P-49644 33,90

UPER EXPRESS”

B o a i i it

.. .. |I B50  T234X stlifowane, HCS 73 8510 243 Prievcotzestllwysokowegowe) dodrewna 5 B06460 17,49
miekkiego i twardego do 50 mm,

kat przytozenia szlifowany
plastik do 50 mm, sklejka do 50 mm

frezowane, falowane

EeS T U2 lub rozwarte

HSS 73 98181 1,426 brzeszczot ze stali szybkotnacej do metalu do 8 mm 5 B-06476 19,60

fi fal
B-52 T34SXF | Coowanel@OWANE - ygq 77 5598 2646
lub rozwarte

brzeszczot uniwersalny ze stali szybkotnacej do metalu
do 8 mm, drewno do 50 mm, aluminium do 35 mm

5 B-06482 20,50
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brzeszczot "Super Express" 1 x B-50 (drewno),

1x B-51 (metal), 1 x B-52 (uniwersalny) 311B;06292 12,75

s

Brzeszczoty (mocowanie typu MAKITA)

Zastosowanie: do stali, stali stopowej, aluminium, zeliwa

Nl O ET— 60 9

5 792144-7 14,90
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brzeszczot "Super Express" 1 x B-10S, 1 x B-16,

1xB-13,1xB-23,1x B22 5 A86898 13,98
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Zastosowanie: idealne do krzywizn w sklejce, bardzo czyste ciecie obustronne

Nr36 P ree—

5 792552-2 26,25

Zastosowanie: do sklejki, tworzyw sztucznych, szybkie ciecie materiatéw izolacyjnych
oprdcz metalu, ciecie szorstkie

Nr2 R, 60 14 5 7921358 1550

Zastosowanie: do drewna twardego i miekkiego do 50 mm, ciecie szorstkie

NF3 R, 60 24 5 792138-2 12,80

Zastosowanie: do drewna twardego i miekkiego, nie stosowac do metalu,
ciecie szorstkie

A . o0 9

5 792141-3 14,95

Zastosowanie: do stali narzedziowej i stopowej o grubosci do 3 mm, nie stosowac
do metali kolorowych

(N o @ 5 Tnakitc . N 42 24 5 A85905 16,90

Zastosowanie: do drewna twardego i migkkiego, bardzo czyste cigcie obustronne
do 50 mm

IS e - 7o o N 60 8 5 A-85911 16,19

Zastosowanie: do drewna twardego i miekkiego, bardzo czyste ciecie obustronne
do 50 mm

LI . o 60 8

5 792288-3 22,33

Zastosowanie: do drewna twardego i miekkiego, bardzo czyste ciecie obustronne
do 50 mm

Nr10 X, 60 9 5 A85818 19,95

Zastosowanie: do drewna twardego i migkkiego, bardzo czyste ciecie obustronne
do 50 mm

Nr10s (XTSRRI 62 13 5 792690-0 24,07

Zastosowanie: do drewna, do ciecia krzywizn, do 50 mm

Nr16 [T, 60 9

5 792213-4 17,27

Zastosowanie: sklejka, laminat, ptyty gipsowe, drewnopodobne, co ciecia krzywizn

Nr17 |, 63 14 5 792216-8 22,10

Zastosowanie: stal miekka, sklejka, tworzywo sztuczne, materiaty izolacyjne,
bardzo czyste ciecie

nr31 OO 60 24 5 7922184 16,15

Zastosowanie: drewno twarde, sklejka, bardzo czyste, doktadne ciecie obustronne

Nr39  CECNeSEmaE,. 60 12 5 7922207 21,25

Zastosowanie: do laminatu, bardzo czyste, doktadne cigcie obustronne na wprost

Nrdl O, 60 12 5 7924021 29,21

Zastosowanie: do laminatu, bardzo czyste, doktadne ciecie obustronne na wprost

Nr42 O 60 16 5 792400-5 28,20

Zastosowanie: do drewna twardego i miekkiego, bardzo czyste ciecie

NrBR-3 e T 60 9 5  A-02288 13,21

Zastosowanie: stal miekka, plastik

Nr1 (o0 o1 mani N 60 24 5 A-85802 1892




